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Union pilar SHS

Sin escala

Cotas en milfmetros

Cartela y/o relleno de
soldadura (mismo
espesor que da de viga)

NOTA: Cartelas y/o rellenos
de soldadura hasta alcanzar
todo el ancho del pilar.

R

VIGA DE OLTIMA PLANTA

Cartela y/o relleno de
soldadura (mismo
espesor que da de viga)

NOTA: Cartelas y/o rellenos
de soldadura hesta alcanzor
todo el ancho del pilar.
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5 3
Perfil de acero Perfil de acero
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I o ! a
\_ Perfil de acero \_ Perfil de acero

de seccion hueca

VIGA DE PLANTA INTERMEDIA

SOLDADURAS: Todas las piezas de la union estardn soldadas entre sf en todo el perimetro de
contacto con una soldadura a tope de penetracion total con preparacion de bordes, en dnqulo de
espesor de garganta maximo (iqual a 0,7 veces el espesor de la pieza mds delgada a unir), o una
combinacion de ambas. Las caracterfsticas mecnicas de los materiales de aportacion serdn en todos
los casos superiores a las del material base (apartado 4.4.1 del Documento Bdsico SE-A del CTE).

Union pilar SHS

Sin escala
Cotas en milfmetros

Topa/rigidizador
(mismo espesor que
espesor de pilar)

|

\__ Perfil de acero

de seccion hueca

Tapa/rigidizador

(mismo espesor que
espesor de pilar)

VIGA DE ULTIMA PLANTA

SOLDADURAS: Todas las piezas de la union estardn soldadas entre sf en todo el perimetro de
contacto con una soldadura a tope de penetracion total con preparacion de bordes, en dnqulo de
espesor de garganta mdximo (iqual a 0,7 veces el espesor de la pieza mds delgada a unir), o una
combinacion de ambas. Las caracterfsticas mecdnicas de los materiales de aportacion serdn en todos
los casos superiores a las del material base (apartado 4.4.1 del Documento Bdsico SE-A del CTE).
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UNIONES SOLDADAS — Especificaciones, referencias y simbologia

NOTACION:

v =

METODO DE REPRESENTACION (Simbologfa):

Referencias:

10 linea de la flecha

2a: linea de referencia (linea continua)
2b: linea de identificacién (Ifnea a trazos)
3 sfmbolo de soldadura

4:indicaciones complementarias

U union

Referencia 3:

Designacion lustracion | STmbolo

Soldadura en dnqulo

Soldadura a tope en 'V’ simple (con chafldn)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en bisel simple con talén de
raiz amplio

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en
angulo

Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo

MATERIALES:

a [mm]: Espesor de garganta del corddn de soldadura en dngulo, que serd la
altura mayor, medida perpendicularmente a la cara exterior, de entre todos los tridngulos
que se pueden inscribir entre las superficies de las piezas que hayan dlcanzado la
fusion y la superficie exterior de las soldaduras (apdo. 8.6.2.2 del DB SE-A del CTE).
L [mm]: longitud efectiva del cordén de soldadura

Referencias 1, 2a y 2b:

El corddn de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado de la flecha.

El corddn de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado opuesto al de la flecha.

Referencia 4:

Representacion | Descripcion

Soldadura realizada en todo el perfmetro de la pieza

Soldadura realizada en taller

Soldadura realizada en el lugar de montaje

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1.— Los espesores de las piezas a unir ser@n al menos de 4 mm.
2.— Los cordones de las soldaduras en dngulo no podrdn tener un espesor
de garganta inferior @ 3 mm ni superior al menor de las piezas a unir.
3.~ En el detalle de las soldaduras en dngulo se indica la longitud
efectiva del cordén (longitud sobre la cual el cordén tiene su espesor
de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario prolongar el cordsn
rodeando las esquinas con el mismo espesor de garganta una longitud de
2 veces dicho espesor. La longitud longitud efectiva de un cordon de soldadura
deberd ser mayor o igual que 4 veces el espesor de garganta.

MATERIAL BASE (chapas y perfiles): Segiin cuadro de caracterfsticas de los materiales (ver parte relativa a ACERO ESTRUCTURAL segn CODIGO ESTRUCTURAL).
MATERIAL DE APORTACION (soldaduras): Las caracterfsticas mecénicas de los materiales de aportacion serdn en todos los casos superiores a los del material base (apdo. 85.5 del Cédigo Estructural).

SOLDADURAS SIN ESPECIFICACION:

En las soldaduras sin especificacion, todos las piezas de la union estardn soldadas entre sf en todo el perimetro de contacto con soldadura en dngulo de espesor de
garganta méaximo (iqual a 0,7 veces el espesor de la pieza mds delgada a unir) o mediante soldadura a tope de penetracién total con preparacién de bordes.
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Detalle de soldaduras: Tubo B
RHS 150x100x4.0 a chapa
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SOLDADURAS EN SECCIONES HUECAS - Especificaciones, referencias y simbologia

SOLDADURAS A TOPE (
Detalle en A, B:

[

——

detalle RHSCS040)

Detalle en C:

b
c

Cuando b1 < b0

%T ey

Cuando b = b0

Detalle en D:

Para 8 < 607, es preferible
un detalle de soldadura en
dngulo (como en ¢l detalle
RHSCS 041) al detalle D

en el drea del talon

8 =600a90
b=2a4mm
= c=1a2mm

- b =2 mm max
HHI S
B a=2002

SOLDADURAS EN ANGULO (detalle RHSCS041)

Detalle en A, B:

Kol

o

Cuando b1 < b0
b =2 mm max.

VISTA FRONTAL

Cuando b1 = b0
b =2 mm max.

Detalle en C: Para 6< 60, un detalle Detalle en D:  Para dngulos mds pequefios
de soldadura a tope (como no estd prevista la penetracion

§ =60"a90" en el detale RHSCS 040) B =309 completo, ya que no existe

b=2mmmax es preferible ol detalle en b=2mmmax espesor de garganta adecuado.

b4

C

n

VISTA LATERAL

C en el drea del pie.

L
|

D

A —=

| ba|

De acuerdo con el apartado 7.3.1 (2) del Anejo 26 del Codigo Estructural, se realizard una soldadura continua en todo el perfmetro
de la seccién hueca con una soldadura a tope, en angulo, o una combinacién de ambas. Las caracteristicas mecanicas de los
materiales de aportacion serdn en todos los casos superiores a las del material base (apartado 85.5 del Codigo Estructural).

SOLDADURAS PARA UNION DE PROLONGACION (detalle RHSCS042)
BARRAS DE DISTINTO EPESOR

BARRAS DE IGUAL ESPESOR

DETALLE PARA t0 < 3 mm
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Las caracterfsticas mecdnicas de los materiales de aportacién serdn en todos los casos superiores a las del material base (apdo. 85.5 del Cadigo Estructural).
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J_X ARRIOS TRAMIENTO

FACHADA

TIPS DE FORJADO Y ACCIONES VERTICALES UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDAS POR PLANTA Y US0

Categoria de uso . . . Nervio | Acciones permanentes (G) | Acciones variables (Q)
Planta Subcateqori Tipo de forjado |Canto total| Intereje - -

ubcategoria de uso Espesor chapa | pego propio | Resto Uso Nieve
Cublerta | Ulres wesbes incanenle oo crsecin | - oo yocipg | 20 om | - ~ | 500 | 275 | 1,00 | 0,23

Reciones permanentes (6) y variabls (0) expresados en kN/m” - Resto de acciones vertcales uniformemente distrbuides, coso de exist, grafodos en planos de planto — Ver justificacién de acciones en el anejp de cdlolo de lo estructuro

. e - . P
Viento en edificios de pisos seqin DB SE—AE
Presién Viento en direccion longitudinal Viento en direccion transversal
Alt . i Grado d Coeficient

del pli,r,?to EumZG,”}'e"tO dingmica Grs(;,e?ezg o :jc;en ¢ Esbeltez Coeficiente Accitn Esbeltez Coeficiente Accion
considerado geolqra |bco del viento del exposicion del d?, de viento del d‘%, de viento
[m] RO | entomo ce ediico | Presion ® | edfio | PresSn e
m cp en [kN/m’] cp en [kN/m’]

12 1,9 0,998 1,125

2 A 0,42 % 1’1 0,87 1,25 8’322 1,49 1,41 ;)’082;

3 1,3 0,683 0,770

Para alturas intermedias se interpola linealmente — Ver justificacion de acciones en el anejo de cdlculo de la estructura

VIDA UTIL seqln Codigo Estructural

Categorfa de vida atil: 4 — Vida Gtil nominal: 50 afios (Estructuras de edificacion y otras estructuras comunes)

HORMIGON ESTRUCTURAL segin Codigo Estructural

Coeficientes de sequridad
Elemento estructural Tipificacion Control E. L U ELs
Situacion persistente | Situacion accidental T
Forjados y vigas HA-30/F/20/XC3 | Segin art. 57* (modalidad 1) 1,50 1,30 1,00
Pilares HA-30/F /20/XC3 | Segin art. 57* (modalidad 1) 1,50 1,30 1,00
Muros (fuste) - - - - -
Zapatas y vigas riostras|  HA-25/B/20/XC2 | Segin art. 57* (modalidad 1) 1,50 1,30 1,00

SISTEMAS DE PROTECCION DEL HORMIGON

CEMENTOS UTILIZABLES

REQUISITOS ADICIONALES

En forjodos y vigas de CUBIERTA: Proteccién frente a la humedad segiin especificaciones del Documento Bdsico HS Seccién 1.

Cementos comunes de los tipos CEM |, CEM Il /A=S, CEM II/B=S, CEM II/A-D, CEM Il/A-P, CEM II/B-P, CEM II/A-V, CEM II/B-V, CEM II/A-L, CEM II/B-L,
CEM Il /A-LL, CEM II/B-LL, CEM II/A-M, CEM II/B-M, CEM lll/A y CEM IV/A de clase de resistencia 32,5 R o 42,5 N de endurecimiento normal.

Empleo de dridos no reactivos o de cementos con un contenido de dlcalinos inferior ol 0,60% del peso de cemento (apdo. 43.3.4.3 del Cédigo Estructural).
HORMIGONES DE USO NO ESTRUCTURAL
Hormigon de Limpieza HL-150/B,/20, donde 150 es la dosificacién minima de cemento en kg/m> (Anejo 10 del Cddigo Estructural).

Hormigon No Estructural HNE-15/B,/20, donde 15 es la resistencia caracterfstica minima en N/mm? (Anejo 18 de la Instruccién EHE-08).

Los hormigones estardn en posesién de un distintivo de calidad oficialmente reconocido conforme a lo indicado en el art. 18 del Cddigo Estructural

ACERO PARA ARMADURAS PASIVAS seqdn Codigo Estructural

Coeficientes de sequridad
Elemento estructural Designacion Control E. L U E LS
Situacién persistente | Situacion accidental T
Forjados y vigas B 500 SD Segln art. 58° y 59° 1,15 1,00 1,00
Pilares B 500 SD Seglin art. 58° y 59° 1,15 1,00 1,00
Muros (fuste) - - - - -
Zapatas y vigas riostras B 500 SD Segin art. 58° y 59° 1,15 1,00 1,00

Identificacion de barras corrugadas de acero tipo B 500 SD

lr fr dr -ty - e 1

THIHTHHHEHERRE

Mallas electrosoldadas:

El acero para armaduras pasivas estard en posesion de un distintivo de calidad oficialmente reconocido conforme a lo indicado en el art. 18 del Cdigo Estructural

COEF. DE SEGURIDAD PARA LAS ACCIONES PARA HORMIGON ESTRUCTURAL seqin DB-SE

EJECUCION

Coeficientes de sequridad

E. LU

Tipo de accidn

Situacion persistente

Situacion accidental

ELS

Control segin
Cadigo Estructural

efecto favorable |efecto desfavorable| efecto favorable |efecto desfavorable| efecto favorable |efecto desfavorable
Permanente (G) 1,00 1,35 (*) 1,00 1,00 1,00 1,00
Variable (Q) 0,00 1,50 (¥) 0,00 1,00 0,00 1,00
Accidental (A) —— —— 1,00 1,00 —— ——

Normal

(*¥) 1,60 para la verificacion de la capacidad estructural de la cimentacion

Todos los productos de construccion que se incorporen con cardcter permanente al edificio, llevardn el marcado CE conforme al art. 5.2 del CTE

ACERO ESTRUCTURAL seqgln Codigo Estructurdl

Flemento estructural | Designacién Tension de Ifmite eldstico fy (N/mm?) Tenfs:o?Njfn;gt)um Coeficientes de seguridad e(il;ggic?lgn
te16mm [ 16 <t <= 40mm |40 <t <= 65 mm |3 <=t <= 100 mm gMQ gM1 gM2

Chapas S 355 J2 355 345 335 470 1,05 1,05 1,25 C2
Perfiles laminados S 275 R 275 265 255 410 1,05 1,05 1,25 C2
Perfiles conformados | S 235 R 235 225 215 360 1,05 1,05 1,25 C2
Perfiles huecos t<8 mm| S 275 JOH 275 265 255 410 1,05 1,05 1,25 C2
Perfiles huecos tS58 mm| S 355 J2H 355 345 335 470 1,05 1,05 1,25 C2
SISTEMAS DE PROTECCION DEL ACERQ

> Aplicacion de sistemas de pintura protectores para la clase de exposicidn especificada, de acuerdo con la Norma UNE-EN ISO 12944:2018

COEF. DE SEGURIDAD PARA LAS ACCIONES PARA ACERO ESTRUCTURAL seqin DB-SE

Tipo de accidon

Clase de ejecucion

Coeficientes de sequridad

E LU

Situacion persistente

Situacion accidental

E.

LS

efecto favorable |efecto desfavorable| efecto favorable |efecto desfavorable| efecto favorable |efecto desfavorable
Permanente (G) 2 0,80 1,35 1,00 1,00 1,00 1,00
Variable (Q) 2 0,00 1,50 0,00 1,00 0,00 1,00
Accidental (A) 2 — — 1,00 1,00 — —

Todos los productos de construccion que se incorporen con cardcter permanente al edificio, llevardn el marcado CE conforme al art. 5.2 del CTE

Informacion sism

ica sequn NCSE-0?

Clasificacién de
la construccion

Aceleracion sismica
basica (ab)

Coef. contribucién (K)

Coef. terreno (C)

Amortig

uamiento

Coef. comportamiento

por ductilidad

Importancia normal

0,06 g - Burjasot (Valencia)

1,0

NOTk: Ls plne de esuchn no s o v o vt e sei plos g e, Geomet,cnlas y secoes s e en oo

(+10.60 m)

José Luis Banacloig Zahonero
Arguitecto. N°. Col, 8534
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José M. Verdu Esteve
Ingeniero industrial. N°. Col. 1646

PROYECTO DE EJECUCION DE AMPLIACION DE LOS SISTEMAS DE
CLIMATIZACION Y REFRIGERACION DEL CPD EN EL CAMPUS DE BURJASSOT.

Situacion; J
CAMPUS DE BURJASSO

Fecha:

T SEPTIEMBRE 2025

Escala:

ESTRUCTURA ME

Referencia:

TALICA

PR560_PL_#A

Plano N
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